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INERTA MASTIC MIOX
26 18.06.2019 Farba epoksydowa
INERTA MASTIC MIOX jest dwuskiadnikowg farbg epoksydowg o niskiej zawartosci
CHARAKTERYSTYKA rozpuszczalnikéw, pigmentowang blyszczem zelaza - MIOX. Kolor szary i czerwony oprécz MIOX-u

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

pigmentowany jest rowniez aluminium.

Do reperaciji istniejgcych powtok na podtozu stalowym, w systemach malarskich K41, K46, K56 i
K60, kiedy warunki techniczne nie pozwalajg na czyszczenie strumieniowe powierzchni, a takze do
aplikacji malowania pedzlem, gdy wymagane jest uzyskanie grubej warstwy farby podczas
jednokrotnego malowania. Farba nadaje sig réwniez do stosowania w malarniach.

Farba charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscig do podioza oczyszczonego metodami recznymi, ma
dobrg odporno$¢ na dziatanie chemikaliow i wody. Zapewnia dobrg adhezje farbom
nawierzchniowym

Jest dostepna z utwardzaczem w wersji zimowej: INERTA MASTIC WINTER HARDENER, gdy
malowanie jest przewidywane w temperaturze nizszej niz +10°C.

Farba spetnia warunki szwedzkiej normy SSG 1021-GK.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania skifadnikéw

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp 23°C

Zawartos¢ substancji statych

Catkowita masa substanciji statych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Baza (komp. A): 2 czesci objetosciowe
Utwardzacz (Komp. B): 1 czes$¢ objetosciowa
2h

80+2% obj.: Utwardzacz STANDARD: INERTA MASTIC HARDENER:
75+2% obj.: Utwardzacz WINTER: INERTA MASTIC WINTER HARDENER:

ok. 1300 g/l

ok. 210 g/l

na sucho (um) na mokro (pum) wydajnos¢ teoretyczna(m?/l)
120 150 6,7 utwardzacz STANDARD
120 160 6,3 utwardzacz WINTER
160 200 5,0 utwardzacz STANDARD
160 213 4,7 utwardzacz WINTER

Poniewaz wiele parametréw wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie jej zbyt grubg
warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany w grubosci wigkszej niz
dwukrotna zalecana grubos¢ powtoki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku itp.

Czas schnigcia w temp. 23°C/50% wilgotnosci wzgl. (grubos¢ suchej powtoki 120um)

- pytosuchosé¢ (ISO 9117-3:2010)
- suchosé¢ na dotyk (ISO 9117-5:2012)
- petne utwardzenie

Utwardzacz STANDARD/utwardzacz WINTER
4h/3h
6h/5h
7d/7d

Odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy, 50% wilgotnosci wzgl. (grubos¢ suchej powtoki 120um)

Najnizsza dopuszczalna temperatura malowania farbg nawierzchniowg powinna by¢ sprawdzona w odpowiedniej karcie katalogowej

Odstep czasu do naktadania kolejnych warstw - utwardzacz STANDARDOWY

tym samym materiatem

TEKNOPLAST HS 150 lub

TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNODUR 0050

min. max. " min. max. " min. max. "
+10°C pold po 4 miesigcach pold po 18 miesigcach pold po 14 d lub dtuzej**
lub diuzej** lub dtuzej**
+23°C po 6h po 4 miesigcach po 6h po 18 miesigcach po 6h po 14 d lub dluzej**
lub dtuzej** lub dtuzej**

Odstep czasu do nakladania kolejnych warstw - utwardzacz WINTER

TEKNOPLAST HS150

tym samym materiatem lub TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNODUR 0050
temperatura min. max. " min. max. " min. max. "
powierzchni

-5%¢ po 2d po 4 miesigcach - -- - -
lub diuzej**
0°¢ po 28 h po 4 miesigcach - -- - -
lub diuzej**
+10°C po 16 h po 4 miesigcach po 16 h po 18 miesiacach po 16 h po 4 miesiacach
lub dtuzej** lub dtuzej** lub dtuzej**
+23°C po 4h po 4 miesigcach po4h po 18 miesigcach po4h po 4 miesigcach
lub dtuzej** lub dtuzej** lub dtuzej**
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* Celem zapewnienia maksymalnej przyczepnosci miedzywarstwowej powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta. Jezeli zostat przekroczony
maksymalny czas do przemalowania powierzchnie przed malowaniem nalezy zszorstkowaé. Zwiekszenie grubosci powiloki i wzrost
wilgotnosci powietrza mogg spowolni¢ proces schniecia i wptyna¢ na przyczepnos¢ miedzywarstwows.

** Maksymalny czas do przemalowania moze byé wydtuzony w okreslonych warunkach. Zeby upewni¢ sie czy mozliwe jest przemalowanie po
wydtuzonym okresie nalezy pisemnie skonsultowac sie z przedstawicielem firmy TEKNOS.

Jezeli jako warstwa nawierzchniowa ma by¢ uzyta inna farba niz te wspomniane powyzej prosimy o skontaktowanie sie z przedstawicielem
firmy TEKNOS.

Rozcienczalnik, zmywacz TEKNOSOLYV 9506

Wykonczenie Pétmat

Kolory Szary, czerwony i piaskowy. Kolor szary i czerwony oprocz MIOX-u pigmentowany jest
aluminium.

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA Patrz Karta Charakterystyki

SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogag niekorzystnie wptywa¢ na proces
przygotowania podfoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju podfoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usungé przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia
czystosci Sa 2%/, (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia adhezje do
podtoza.

Cynk: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powlokga cynkows, ktére sg eksploatowane w
warunkach atmosferycznych mozna malowaé po omieceniu $cierniwem do uzyskania matowej
powierzchni (SaS). Odpowiednie srodki czyszczace to np.: tlenek glinu, naturalny piasek. Nie zaleca
sie malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej przeznaczonej do eksploatacji w zanurzeniu
(zgodnie z ISO 12944-5). W przypadku stosowania konstrukcji stalowych pokrytych ogniowo
powloka cynkowa naktadang na gorgco, zanurzeniowo, nalezy wczesniej skonsultowac¢ sie z
przedstawicielem firmy TEKNOS.

Jezeli konieczne jest malowanie powierzchni cynkowych w niskich temperaturach, zaleca sie uzycie
jako utwardzacza INERTA MASTIC WINTER-01 HARDENER.

Powierzchnie malowane nadajace si¢ do przemalowania: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére
moga niekorzystnie wplywa¢ na nakfadanie farby (np. tluszcze i sole), usungé. Powierzchnia musi
by¢ czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyty maksymalny odstep czasu
do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowa¢. Uszkodzone fragmenty pomalowanej
powierzchni nalezy przygotowaé do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi
przez rodzaj podtoza i sposdb renowacji. Z powierzchni gotej stali nalezy usunaé rdze do stopnia
minimum St2 (ISO 8501-1).

Jako alternatywe do czyszczenia na sucho zaleca sig¢ solidng, dobrze przylegajacg powtoke i/lub stal
oczyszczaé strumieniem wody pod wysokim cisnieniem (powyzej 70 MPa).
Cata powloka musi wyglada¢ na chropowatg po oczyszczaniu strumieniem wody pod wysokim
ci$nieniem. Poprzez oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem powierzchnia
osiggnie stopien czystosci Wa 2 (ISO 8501-4:2006) lub stosownie do specyfikacji. Przed aplikacja
stopien rdzy nalotowej powinien by¢ okreslony max. M (ISO 8501-4:2006).

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed malowaniem
nie byta brudna i wilgotna.

Grunt do czasowej ochrony Farba jest kompatybilna z gruntami KORRO E - epoksydowym, KORRO SE - epoksydowo -
cynkowym i KORRO SS - krzemianowo - cynkowym.

Przygotowanie wyrobu Przygotowac¢ tylko takg ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas przydatnosci
mieszaniny do stosowania. Sktadniki, w prawidtowej proporcji, na krétko przed uzyciem, nalezy
doktadnie wymiesza¢ w catej objetosci zbiornika. Zaleca si¢ mieszanie mechaniczne np. przy
uzyciu wolno obrotowej wiertarki recznej. Niedokladne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek
skfadnikéw sg przyczyng nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasnosci powtoki.

Warunki podczas naktadania Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. W trakcie aplikacji i podczas schnigcia wyrobu
temperatura otaczajgcego powietrza, malowanej powierzchni i farby powinny byé wynosi¢ powyzej
+10°C a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna ponizej 80%.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza co najmniej o +3°C od
temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Jezeli stosujemy utwardzacz zimowy INERTA MASTIC WINTER HARDENER , temperatura
otaczajgcego powietrza powinna wynosi¢ powyzej -5°C . Temperatura farby w trakcie mieszania i
aplikacji powinna wynosi¢ powyzej +15°C.
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Naktadanie Naktada¢ pedzlem lub watkiem. Natrysk bezpowietrzny mozna zastosowa¢ do malowania
powierzchni oczyszczonych metodg strumieniowg. Srednica dyszy do natrysku bezpowietrznego
0,017 - 0,021” i filtr 0,315 mm (mesh 50).

Niezwlocznie po =zakonczeniu malowania wyposazenie nalezy umyé rozcienczalnikiem
TEKNOSOLYV 9506.

Farba moze by¢ réwniez stosowana jako samodzielne wymalowanie - bez farby nawierzchniowe;.
INFORMACJE DODATKOWE Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sa na etykietce towaru.
Farbe przechowywaé¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.

Dodatkowe informacje na temat przygotowani powierzchni mozna znalez¢ w normie ISO 12944-4 i
1ISO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wylacznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez
odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyroboéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia. Produkt
przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajgc $cisle warunkow
technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sig na stronie: www.teknos.com.
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