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TEKNOPLAST HS 150 jest dwusktadnikowg farbg epoksydowg
0 niskiej] zawartosci rozpuszczalnikdw. Odznacza sie znakomitg
przyczepnoscig do powierzchni stalowych oczyszczonych za po-
moca obrdbki strumieniowo-sciernej, niezabezpieczonego cynku,
aluminium, blach cienkich i stali kwasoodpornej. Tworzy grubg,
chemicznie odporng powtoke, pracujgcg na powierzchniach we-
wnetrznych i zewnetrznych konstrukcji. Moze byc¢ stosowana takze
na konstrukcjach podziemnych i zanurzonych.

TEKNOPLAST HS 150 moze by¢ naktadana jako farba podkifadowg
i nawierzchniowa w systemach epoksydowych odpornych che-
micznie i na scieranie: K7, K8 i K&8 oraz w systemie ochronnym
K56. Farba spetnia wymagania szwedzkiej normy SSG 1026-TD.

TEKNOPLAST HS 150

Jednowarstwowa farba epoksydowa

szerokiego zastosowania

e Farba epoksydowa typu high-solids

* Moze by¢ stosowana jako grunt epoksydowy, miedzywar-
stwa lub jako samodzielne zabezpieczenie

e Antykorozyjny grunt dla systemdw dwuwarstwowych

e Odpowiednia do stosowania jako samodzielna powtoka
w srodowisku o sredniej kategorii korozyjnosci C3

e Pdipotysk

e Szeroki wybodr kolordw z systemu barwienia TEKNOMIX

e Doskonata przyczepnosc¢ do stali, niezabezpieczonego
cynku, aluminium, blach cienkich i soli kwasoodpornej

e Tworzy grubg powioke odporng chemicznie

Paint with Pride
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Farba epoksydowa TEKNOPLAST HS 150

Dane techniczne

Kolory Petna gama kolorow/system barwienia TEKNOMIX
Wyglad powtoki Pdtpotysk
Zawartos¢ substanciji statych 70 £2% (ISO 3233:1988)
LZO ok. 300 g/l
Proporcje mieszania 4.1 obj.
Czas przydatnosci, +23°C 4 godz.
Rozcienczalnik TEKNOSOLV 9506
Zmywacz TEKNOSOLV 9506 lub TEKNOSOLV 9530
Na sucho (um) Na mokro (um) Wydajnos¢ teoretyczna (m?/1)

Zalecana grubosé

powtoki i wydajnosé ?80 u‘; ggﬁ
teoretyczna '
150 214 4.7

Czas schniecia, +23°C / 50% RH (grubos¢ na sucho 80um)

e Pytosuche (ISO 9177-3:2010) po 30 min

e Suche na dotyk (DIN 53150:1995) po 5 godz.

® Peine utwardzenie po 7 dniach

Nastepna warstwa Tym samym materialem dla obiektéw Tym samym materiatem dla obiektow
50% RH (grubo$¢ na sucho 80um) 2{‘,?,‘3,'&2}‘;‘(,”3;‘3§{,‘ W warunkach podziemnych i zanurzonych

Temp. powierzchni min. max.* min. max.”

+10°C po 16 godz. po 2 m-cach po 36 godz. po 7 dniach
+23°C po 5 godz. po 1 m-cu po 16 godz. po 7 dniach

* Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci szorstkowania powierzchni

Wyniki badan

Wiasnosé lub test Wartosci srednie Metoda
Elastycznosc, proba ttocznosci (OT...) 2 mm ISO 1520
Odpornosc na Scieranie, test Tabera (...) 180 +um ASTM 4060

(Sciernica CS 17, ciezar 1kg/1000 cykl))
Wyniki dla systemu malarskiego zgodnie z norma ISO 12944-6

System malarski ISO 12944-5 A3.09 / (EP-200/2-FeSa21/2)

Warstwy farby Nazwa handlowa Typ farby ggm%ﬁ;tﬁaggﬂgﬁgc
1. warstwa TEKNOPLASTHS 150 2-sktadnikowa epoksydowa 100 pm
2. warstwa TEKNOPLASTHS 150 2-sktadnikowa epoksydowa 100 um
Caltkowita grubosc powtoki na sucho 200 um
Test: Test w komorze Test odpornosci na wilgoé

solnej ISO 9227 1ISO 6270

480 h 240 h
Rezultaty:
pecherzenie 0(S0) 0(S0)
stopien zardzewienia RiO RiO
stopien spekania 0(S0) 0(S0)
stopien ztuszczenia 0(S0) 0(S0)
delaminacja powtoki od rysy Omm
przyczepnose I1ISO 2409 1 1
przyczepnosc 1ISO 4624 6,0 MPa 6,2 MPa

Uwagi: Wyniki testéw laboratoryjnych badanego systemu spetniajg wymagania normy PN EN ISO 12944
dla srodowiska C3 trwatosc¢ H.
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