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TEKNOHEAT 650
FARBA SILIKONOWA ALUMINIOWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

TEKNOHEAT 650 jest farbg silikonowg, pigmentowang aluminium.
Posiada atest PZH.

Do malowania konstrukcji stalowych narazonych na dziatanie wysokich
temperatur, pracujacych wewnatrz i na zewnagtrz pomieszczen. W
przypadkach kiedy wymagane sg wiasnosci antykorozyjne powioki,
szczegolnie jezeli konstrukcja stalowa narazona jest na dziatanie wilgoci,
nalezy zastosowac¢ grunt antykorozyjny TEKNOZINC SS, dla temperatur
ponizej +400°C, patrz system powtokowy K37.

TEKNOHEAT 650 tworzy srebrzystg powtoke wytrzymujgca ogrzewanie
do +650°C.

DANE TECHNICZNE

Zawartosé substancji statych
Catkowita masa substancji stalych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (grubos¢ suchej
powtoki 15 um)

- pytosuchos¢ (ISO 1517:1973)

- suchos¢ na dotyk (DIN
53150:1995)

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy (gr. suchej
powtoki 15 um)

Rozcienczalnik, zmywacz
Wyglad powtoki
Kolor

30£2% obj.

ok. 500 g/l
ok. 630 g/l
na sucho na mokro  wydajnosc¢ teoretyczna
15 um 50 pm 20 m?/l

Poniewaz wiele parametrow wiasciwosci farby moze ulec zmianie, jezeli
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz 1,5 krotna zalecana
grubos¢ powtoki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie
natrysku itp.

po 30 min.

po 2 godz.
Ostateczng twardos¢ powtoka farby osiagnie po wysuszeniu (wypalaniu)
przez okres 2 godzin w temperaturze +200°C.

UWAGA! Gdy powioka jest ogrzewana po raz pierwszy do temp.
powyzej +200°C, przy utwardzaniu powstajg piekace spaliny. Nalezy
zadbac¢ o dobrg wentylacje.

tym samym materiatem

Przed natozeniem nowej powtoki pierwsza musi by¢
wygrzewana przez 1 godzine w temperaturze +200°C.

Zastosowanie grubszej warstwy powiloki i wyzsza od zalecanych wilgotnos¢
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLV 1639, TEKNOSOLYV 9502
Metaliczny
Aluminiowy

Oznakowanie bezpieczenstwa
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Grunt do czasowej ochrony

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Informacje dodatkowe

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujac odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢
zaleznie od rodzaju podioza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usung¢ przy pomocy obrobki strumieniowo $ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2'/, (ISO 8501-1). Oczyszczenie mechaniczne do
klasy Sa2 jest dopuszczalne dla elementéw eksploatowanych w malo
agresywnym $rodowisku i przy dokonywaniu miejscowych napraw powtoki.
Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia adhezje do podioza.

Powierzchnie malowane: Usungé wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga
niekorzystnie wptywaé na naktadanie farby (np. ttuszcze i sole). Powierzchnia
musi by¢ czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyty
maksymalny odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowac.
Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do
ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podfoza
i sposdb renowacji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, aby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

TEKNOHEAT 650 jest kompatybilny z gruntem do czasowej ochrony: KORRO
SS (krzemianowo-cynkowym).

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajacego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +5°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas malowania jak i
w czasie schniecia wyrobu.

Temperatura powierzchni podczas malowania nie moze przekracza¢ +50°C.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza co
najmniej o +3°C od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Pojemnik z farbg otwiera¢ ostroznie, poniewaz moze byé w nim nadcisnienie.
Farbe doktadnie wymieszaé. Naktada¢ pedzlem Iub  natryskiem
konwencjonalnym.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru.
Farbe przechowywa¢ w chtodnym pomieszczeniu, w opakowaniach szczelnie
zamknietych. Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna
znalez¢ w normie 1ISO 12944-4 i 1ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jakos$¢
wyrobu i gwarantowac¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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