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TEKNOHEAT 500
FARBA SILIKONOWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

TEKNOHEAT 500 jest farba silikonowag odporng na wysokie temperatury.
Posiada atest PZH.

Jako farba nawierzchniowa w krzemianowo cynkowym/silikonowym
systemie powlokowym K37, do malowania Kkonstrukcji stalowych
narazonych na dziatanie wysokich temperatur, pracujgcych wewnatrz i na
zewnatrz pomieszczen, takich jak kominy, piece, drzwi piecéw i rury
wydechowe. W przypadku narazenia konstrukcji na wysokag wilgotnosé,
zaleca sie stosowac¢ farbe wraz z odpowiednim gruntem antykorozyjnym,
zawierajgcym pyt cynkowy.

Otrzymana z farby powtoka malarska wytrzymuje ciggte ogrzewanie do
+400°C a krotkotrwate nawet do +500°C.

DANE TECHNICZNE

Zawartosé substancji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwiazki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (grubos¢ suchej
powtoki 15um)

- pytosuchosé¢ (ISO 1517:1973)

- suchos¢ na dotyk (DIN
53150:1995)

- catkowicie suche (ISO 9117:1990)

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy (grubosé suchej
powtoki 15um)

Rozcienczalnik, zmywacz
Wyglad powtoki
Kolor

25+2% obj.

ok. 530 g/l
ok. 670 g/l
na sucho na mokro  wydajnosc¢ teoretyczna
15 um 60 um 16,7 m?/|

Poniewaz wiele parametrow wtasciwosci farby moze ulec zmianie jezel
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana
grubosc¢ powioki.

Zalezy od techniki nakfadania, chropowatosci powierzchni, strat w
procesie malowania itp.

po 10 min.
po 20 min.

po 30 min.
Ostateczng twardos¢ powtoka farby osiggnie po wysuszeniu (wypalaniu)
przez okres 2 godzin w temperaturze +200°C.

UWAGA! Gdy powitoka jest ogrzewana po raz pierwszy do temp. powyzej
+200°C, przy utwardzaniu powstajg piekace spaliny. Nalezy zadbaé¢ o
dobrg wentylacje.

tym samym materiatem

Przed natozeniem nowej powtoki pierwsza musi byé
ogrzewana przez 1 godzine w temperaturze
minimum+200°C.

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosé
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLV 1639, TEKNOSOLYV 9502
Matowa
czarny i czerwony

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Grunt do czasowej ochrony

Warunki podczas
nakladania

Naktadanie

Informacje dodatkowe

Powierzchnie cienkoscienne: Skorodowane miejsca delikatnie oczysci¢ przez
szczotkowanie oraz usung¢ caty ttuszcz i brud przez umycie np. Srodkiem
myjacym PELTIPESU.

Stal: Usuna¢ catg rdze metoda strumieniowo Scierng do stopnia przygotowania
powierzchni Sa 2 (ISO 8501-1).

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, aby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

TEKNOHEAT 500 jest kompatybilny z gruntem do czasowej ochrony: KORRO
SS (krzemianowo-cynkowym).

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajacego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +5°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas malowania jak i w
czasie schniecia wyrobu.

Temperatura powierzchni podczas malowania nie moze przekraczaé +50°C.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza co
najmniej o +3°C od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Nanosi¢ pedzlem, watkiem malarskim, natryskiem powietrznym lub natryskiem
bezpowietrznym. Srednica dyszy do natrysku bezpowietrznego 0.013 - 0.017".
Przy naktadaniu metoda natrysku konwencjonalnego farbe rozcienczy¢ dodajac 20
- 30% TEKNOSOLV 1639 lub TEKNOSOLV 9502.

Farbe przechowywaé w chiodnym pomieszczeniu, w opakowaniach szczelnie
zamknietych. Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna
znalez¢ w normie 1ISO 12944-4 i 1ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jakos$¢
wyrobu i gwarantowac¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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