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KORRO SE
GRUNT DO CZASOWEJ OCHRONY

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

KORRO SE jest dwusktadnikowym gruntem do czasowej ochrony na
bazie zywicy epoksydowej i pytu cynkowego.

Farba jest uzywana do czasowej ochrony przed korozjg stali
oczyszczonej strumieniowo.

KORRO SE charakteryzuje sie dobrg odpornoscig na S$cieranie,
ogrzewanie, oddziatywanie olejéw i wielu rodzajow rozpuszczalnikéw.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania
sktadnikéw

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp. 23°C
Zawartos¢ substanciji stalych

Calkowita masa substancji
statych
Lotne zwiazki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigecia w temp.
23°C/50% wilgotnosci wzgl.

- pytosuchosé (1ISO 1517:1973)
- suchos¢ na dotyk (DIN
53150:1995)

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy

Rozcienczalnik
Rozcienczalnik do mycia
narzedzi

Wyglad powtoki

Kolor

Baza (Komp. A): 12 czesci
Utwardzacz (Komp. B): KORRO SE HARDENER 7 czesci
objetosciowych

24 godz.

40+2% obj.

Ok. 1800 g/I

Ok. 550 g/l

Zalecana grubos¢ powtoki 15 um odpowiada 38 um mokrego
wymalowania na gtadkiej powierzchni.

Wydajnos¢ teoretyczna wynosi 26.3 m?/l, patrz norma SFS-EN 10238.
W praktyce wydajnos$¢ zawiera sie w przedziale 10 - 15 m?/.

po 2 - 3 min.
po 4 - 5 min.
tym samym materialem lub
Temp. powierzchni odpowiadajacym gruntem
min. max.
+10°C po 20 godz. -
+23°C po 6 godz. -

Zastosowanie grubszej warstwy powloki i wyzsza od zalecanych wilgotnosé
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLYV 9514 (wysoce tatwopalny)

TEKNOSOLYV 9514 (Korro Solv), TEKNOSOLYV 9506 (Teknoplast Solv)

Matowa

Szary

Oznakowanie bezpieczenstwa
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SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podioza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas
nakladania

Naktadanie

Informacje dodatkowe

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé
na proces przygotowania podfoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujac odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczyscic zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogq przeszkadza¢ w usuwaniu
rdzy i zgorzeliny, przez parowanie, mycie gorgcg wodg lub czyszczenie
ptomieniowe. Wstepnie oczyszczong powierzchnie poddaé obrdbce
strumieniowo-$ciernej, az do osiggniecia stopnia czystosci, co najmniej Sa 2'/,.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Przygotowac¢ tylko takg ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas
przydatnosci mieszaniny do stosowania,. Sktadniki, w prawidtowej proporcji, na
krotko przed uzyciem, nalezy doktadnie wymiesza¢ w catej objetosci zbiornika.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg przyczyng
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasnosci powioki.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajgcego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ powyzej +10°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas nanoszenia jak i w
okresie schniecia wyrobu.

Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza co
najmniej o +3°C od temperatury punktu rosy otaczajacego powietrza.

Malowaé mozliwie réwnomiernie i jak najszybciej po oczyszczeniu poditoza.
Najlepsze rezultaty osiggane sg przy malowaniu metoda natrysku
bezpowietrznego na liniach automatycznych. Uzywaé dyszy do natrysku
hydrodynamicznego o srednicy 0.018 - 0.026".

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru.
Farbe przechowywa¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.
Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w
normie 1ISO 12944-4 i 1ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sg to wytacznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$é
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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