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TEKNOPOX 3290 K60 il Bl
SYSTEM EPOKSYDOWY O NISKIEJ ZAWARTOSCI c2|l o | o |zn
ROZPUSZCZALNIKA
2 16.08.2004 c3| o |zn
Powtokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych, gdzie stosowana jest farba ca Zn | Zn
epoksydowa typu high solids TEKNOPOX 3290. System moze by¢ stosowany jako system
naprawczy i na powierzchniach o stopniu przygotowania St2. C5|Zn|Zn (Zn
POWIERZCHNIE STALOWE:
Symbol Systemu Teknos K60a K60b K60c K60d K60e
S3.18/C3/H S3.19/C3/H
ISO 12944-5 S4.12/C4/L S4.13/C4/L
Symbol/kategoria korozyjnosci/ S4.23/C4/H
zakres trwatosci S6.04/C5-1/H
S7.02/C5-M/L S7.03/C5-M/M S7.04/C5-M/H
- - R25.08/C4 R25.10/C5 -
SFS 5673

Symbol/kategoria korozyjnosci/
zakres trwatosci
Budowa systemu powlokowego: EP100/2- EP200/2- EP240/2- EP300/2- EP320/3-

FeSa2, FeSa2, FeSa2, FeSa2, FeSa2,
INERTA MASTIC, INERTA MASTIC 1x80y
MIOX grunt epoksydowy - - m -- 1x80um
TEKNOPOX 3290 Farba epoksydowa -- 1 x 80um - 1 x 150um 1 x120um
TEKNOPOX 3290 Farba epoksydowa 1 x 120um 1 x 120um 1 x 160um 1 x 150um 1 x 120um
Catkowita grubos¢ 120 um 200um 240um 300um 320um
Zawarto$é VOC w systemie, g/m’ 30 50 61 75 81
POWIERZCHNIE CYNKOWE:
Symbol Systemu Teknos K60f K60g K60h

S9.10/C3/H S9.11/C4/H -

ISO 12944-5 | $9.10/C4/M $9.11/C5-M/M
Symbol/kategoria korozyjnosci/
zakres trwatosci
Budowa systemu powtokowego: | EP120/1- EP160/1- EP240/2-

ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPOX 3290
Farba epoksydowa -- -- 1 x 120um
TEKNOPOX 3290
Farba epoksydowa 1 x 120um 1 x 120um 1 x 120um
Catkowita grubosc¢ 120pm 160um 240pm
Zawartosé VOC w systemie, g/m’ 30 40 60

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K60b — ISO 12944-5/S3.18/C3/H(EP200/2- FeSa2'%).

ZASTOSOWANIE: Ochrona powierzchni stalowych i ocynkowanych narazonych na korozje atmosferyczna.

Symbol Teknos | Typowe zastosowanie

POWIERZCHNIE STALOWE

K60a

Ochrona konstrukgji stalowych w kategoriach korozyjnosci C2 i C3.

K60b Ochrona konstrukgji stalowych w kategoriach korozyjnosci C3 i C4.

K60c Ochrona konstrukgcji stalowych w kategoriach korozyjnosci C3, C4. System zgodny z wymaganiami normy SFS
5873 dla kategorii korozyjnosci C4 (system R25.08).

Ke0d Ochrona konstrukgcji stalowych w kategoriach korozyjnosci C5. System zgodny z wymaganiami normy SFS
5873 dla kategorii korozyjnosci C5 (system R25.10).

K60e Ochrona konstrukgji stalowych w kategoriach korozyjnosci C4 i C5

POWIERZCHNIE CYNKOWE

K60f

Konstrukcje stalowe ocynkowane ogniowo eksploatowane na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci C3 i C4.

K60g

Konstrukcje stalowe ocynkowane ogniowo eksploatowane na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci C4 i C5.

K60h

Konstrukcje stalowe ocynkowane ogniowo eksploatowane na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci C4 i C5.
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Przygotowanie
powierzchni

Grunt do
czasowej
ochrony

Naktadanie

Renowacja

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usungé rozpuszczalne w wodzie sole stosujac
odpowiednie metody, (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy oczyszczac zaleznie od rodzaju materiatu
podtoza:

Powierzchnie stalowe: Usung¢ zgorzeling i rdze przy pomocy obrobki strumieniowo-sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2% (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia
adhezje powtoki do podtoza.

Powierzchnie ocynkowane: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powitokg cynkowa, ktére sg
eksponowane w warunkach atmosferycznych mozna malowa¢ po omieceniu Scierniwem do uzyskania
matowej powierzchni. Odpowiednie srodki czyszczace to np. tlenek aluminium, naturalny piasek i kwarc.
Nie zaleca sie malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej galwanicznie, ktére majg by¢ eksponowane w
zanurzeniu.

Malowane powierzchnie: Usungé z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac
niekorzystnie na aplikacje farby. Malowana powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. W razie koniecznosci
stare powtoki nalezy zszorstkowac¢. Uszkodzone miejsca przygotowac zgodnie z wymaganiami podtoza i
stosowanej farby. Surowe powierzchnie stalowe przygotowaé metodami obrobki strumieniowo-$ciernej
do stopnia Sa 2 (ISO 8501-1).

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybracé tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu lub
zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944-4).

Systemy powtokowe mozna nakfadaé¢ na grunt epoksydowy do czasowej ochrony KORRO E, grunt
epoksydowo-cynkowy do czasowej ochrony KORRO SE i grunt krzemianowo-cynkowy do czasowej
ochrony KORRO SS.

Przed uzyciem wymiesza¢ dokiadnie sktadniki farby. Zmiesza¢ baze z utwardzaczem wedtug podanej
na etykiecie proporcji i doktadnie wymieszac. Przygotowywac farbe w ilosci umozliwiajacej zuzycie w
podanym czasie przydatnosci do stosowania.

Farbe najkorzystniej jest naktada¢ natryskiem hydrodynamicznym, poniewaz tylko ta metoda zapewnia
natozenie powtoki o zalecanej grubosci w jednej warstwie. Temperatura powietrza i podfoza a takze
wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie malowania i w okresie schniecia muszg odpowiadaé
wartosciom podanym w ponizszej tabeli. Wyzsza temperatura przyspiesza proces wysychania.
Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od kurzu.

Dane techniczne farby podane sg w ponizszej tabeli i w karcie informacyjnej wyrobu.

Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 mogg by¢ malowane przez zapraw-
kowanie. Usuna¢ tuszczacy sie farbe i rdze z uszkodzonych obszaréw przy uzyciu skrobakéw i obrébki
strumieniowo-Sciernej. Przygotowanie powierzchni rozszerzyé poza krawedzie uszkodzeh. Jesli to
konieczne nalezy sfazowac¢ krawedzie przygotowywanych obszaréw. Pokryé przygotowane podioze
powlokg zaprawkowg systemu do wtasciwej grubosci zestawu.

Catkowita naprawa: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 powinny by¢ catkowicie
przemalowane. Nalezy przygotowa¢ powierzchnie za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2 i naktadaé¢ powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak dla
nowych wymalowan.
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Dane techniczne
Farba INERTA MASTIC lub TEKNOPOX 3290
INERTA MASTIC MIOX
Karta Informacyjna Nr INERTA MASTIC: 212 997

INERTA MASTIC MIOX: 549

Rodzaj farby

farba epoksydowa

farba epoksydowa

Kolory

INERTA MASTIC: aluminium
INERTA MASTIC MIOX: szary

System kolorowania Teknomix

Wyglad powtoki

pétmat

3290-08 potysk

Rozciehczalnik

TEKNOPLAST SOLV, TEKNOSOLV

TEKNOPLAST SOLV, TEKNOSOLV

9506

9506

Metody nakfadania natrysk hydrodynamiczny, pedzel, natrysk hydrodynamiczny, pedzel
watek

Dysza do natrysku hydrodynamicznego |0,015-0,021"" 0,013-0,018"

Warunki naktadania

- minimalna temperatura °C +10 +10

- maksymalna wilg. wzgledna % 80 80

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz: Karta Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznych

Patrz: Karta Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznych

Zawarto$¢ substancji statych,

objetosciowo % okoto 80 okoto 80
Catkowita masa substanc;ji INERTA MASTIC ok. 1200
statych g/l INERTA MASTIC MIOX ok. 1300 ok. 1100
Zawartos¢ lotnych zwigzkéw
organicznych, VOC g/l okoto 210 okoto 200
Zalecana grubos$¢ powtoki
- na mokro pum 150 150 250
- na sucho um 120 120 200
Wydajnos¢ teoretyczna m?/| 6,7 6,7 4.0
Czasy schniecia
- pytosuchosé, 23°C po 4 godz. po 4 godz.
- brak odlepu, 23°C po 6 godz. po 6 godz.
- nastepne warstwy ta sama farba, TEKNOPLAST 50,
TEKNOPLAST 90, INERTA 50,
TEKNODUR; ta sama farba:
+10°C +23°C +10°C +23°C
min. po 1 dniu po 6 godz. po 1 dniu po 8 godz.
max.” po 7 dniach po 7 dniach po 14 dniach po 14 dniach

*) Maksymalny odstep do naktadania kolejnej powtoki bez koniecznosci szorstkowania powierzchni.
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