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TEKNODUR AQUA 3390 K57 L MM
SYSTEMY EPOKSY/POLIURETANOWE C2|o/o0j0
Powtokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych i ocynkowanych. Systemy sktadajg sie z cs4| o
utwardzanych chemicznie, wodorozcienczalnych, dwusktadnikowych, reaktywnych farb
epoksydowych i poliuretanowych. TEKNODUR AQUA 3390 stosuje sie jako farbe c5| O
nawierzchniowa.
Symbol Systemu Teknos K57a K57b K57¢ K57d K57e
ISO 12944-5
Symbol/kategoria korozyjnosci/ zakres, -- -- -- -- --
trwatosci
Budowa systemu powtokowego: | EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP
PUR160/3- PUR200/3- PUR240/3- PUR310/5- PUR310/5-
FeSa2', FeSa2', FeSa2', FeSa2', FeSa2',
TEKNOZINC AQUA 80 SE
Wodorozcienczalna farba
epoksydowa wysokocynkowa 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40um
TEKNOZINC 90 SE
Farba epoksydowa wysokocynkowa 1 x40um
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3
Wodorozcienczalny grunt MIOX MIOX
epoksydowy 1 x 80um 2 x 60um 2 x 80um 2 x 85um 2 x 85um
TEKNODUR AQUA 3390
Wodorozcienczalne farby
poliuretanowe nawierzchniowe 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40um 2 x 50um 2 x 50um
Catkowita grubo$¢ 160um 200um 240um 310um 310um
Lotne zwigzki organiczne w systemie
VOC, g/m? 19 21 23 36 66

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K57a — (EPZn(R)EPPUR160/3-FeSa2’%).

ZASTOSOWANIE: Ochrona konstrukcji stalowych narazonych na korozje atmosferyczna.

Symbol Teknos | Typowe zastosowanie

K57a Ochrona powierzchni stalowych w kategoriach korozyjnosci C3 i C4.

K57b Ochrona powierzchni stalowych w kategoriach korozyjnosci C3 i C4.

K57¢ Ochrona powierzchni stalowych w kategoriach korozyjnosci C4 i C5

K57d Ochrona powierzchni stalowych w kategoriach korozyjnosci C4 i C5

K57e Ochrona powierzchni stalowych w kategoriach korozyjnosci C4 i C5, system hybrydowy.

Przygotowanie
powierzchni

Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usung¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujac

odpowiednie metody, (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy oczyszczaé zaleznie od rodzaju materiatu

podifoza:

Powierzchnie stalowe: Usung¢ zgorzeline i rdze przy pomocy obrdbki strumieniowo-sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2% (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy
poprawia adhezje powtoki do podtoza.

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944-4).

Grunt do

czasowej ochrony SE i grunt krzemianowo-cynkowy do czasowej ochrony KORRO SS.
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Systemy powlokowe mozna naktadac na grunt do czasowej ochrony epoksydowo-cynkowy KORRO

cigg dalszy na nastepnej stronie



%5 TEKNOS

Naktadanie

malowania, sprzet nalezy umy¢ najpierw woda, a potem rozcienczalnikiem.
Przed uzyciem wymiesza¢ doktadnie sktadniki farby. Zmiesza¢ baze z utwardzaczem wedtug podanej na

etykiecie proporcji

a nastepnie dokladnie wymieszac.

umozliwiajacej zuzycie w podanym czasie przydatnosci do stosowania.

Farbe najkorzystniej jest naktada¢ natryskiem hydrodynamicznym lub natryskiem hydrodynamicznym z
asystg powietrzng. Temperatura powietrza i podioza a takze wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie
malowania i w okresie schniecia musza odpowiada¢ wartosciom podanym w ponizszej tabeli. Wyzsza
temperatura przyspiesza proces wysychania. Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od kurzu.

Dane techniczne farb podane sa w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobow.

Renowacja

Zaprawki:

Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri

Nalezy przygotowywaé¢ farbe w

K57.2
Przed przystapieniem do malowania sprzet musi by¢ doktadnie przemyty czystg woda. Po zakornczeniu

ilosci

1 do Ri 3 mogg by¢ malowane przez

zaprawkowanie. Usungc¢ tuszczacy sie farbe i rdze z uszkodzonych obszaréw przy uzyciu skrobakow i
obrébki strumieniowo-s$ciernej. Przygotowanie powierzchni rozszerzy¢ poza krawedzie uszkodzen. Jesli
to konieczne nalezy sfazowa¢ krawedzie przygotowywanej powierzchni. Natozy¢ na przygotowane
obszary powtoke zaprawkowg systemu do zalecanej grubosci.

Catkowita renowacja:

Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri

4 powinny by¢ catkowicie

przemalowane, poniewaz powtoka utracita swoje zdolnosci ochronne. Nalezy przygotowaé catg
powierzchnie za pomoca obrébki strumieniowo-$ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2'% i naktadac

powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak dla nowych wymalowan.

Dane techniczne

Farba TEKNOZINC AQUA 80 | TEKNOZINC 90 SE TEKNOPOX AQUA TEKNODUR AQUA 3390
SE PRIMER 3
Karta Informacyjna Nr [ 982 15 621 1005
Typ farby Wodorozcienczalna farba epoksydowa Wodorozcienczalny Wodorozcienczalna
dwusktadnikowa farba wysokocynkowa dwusktadnikowa grunt dwusktadnikowa farba
epoksydowa epoksydowy poliuretanowa
wysokocynkowa nawierzchniowa
Kolory szary z odcieniem szary z odcieniem szary, czerwony System Kolorowania
niebieskim niebieskim Teknomix
Wyglad powtoki matowy matowy satynowy -09 potysk
-07 ok. 70
-05 potpotysk
Rozcienczalnik woda TEKNOPLAST SOLV woda woda
Metoda naktadania natrysk natrysk natrysk natrysk powietrzny lub
hydrodynamiczny, hydrodynamiczny, hydrodynamiczny hydrodynamiczny
pedzel pedzel
Dysza do natrysku 0,013-0,017" 0,018 — 0,021” 0,013 -0,018" 0,011 -0,013"
hydrodynamicznego
Warunki naktadania
- min. temperatura °C +10 +10 +10 +10
- maks. wilg. wzgl. % 30-70 30-80 30-70 30-70
Oznakowanie Baza: draznigca Baza: szkodliwa, palna - Baza: -
bezpieczenstwa Utwardzacz: draznigcy Utwardzacz: szkodliwy, Utwardzacz: szkodliwy,
palny palny
Zawartos¢ substanciji
statych, objetosciowo % ok. 50 ok. 50 ok. 45 ok. 42
Zawartos$¢ lotnych
zwigzkow
organicznych, VOC g/l ok. 80 ok. 450 ok. 22 ok. 90
Catkowita masa ok. 730
substanciji statych, g/l ok. 1990 okoto 2100 ok. 890 (MIOX) ok. 560
Zalecana grubosc¢
powtoki
- na mokro um 80 80 133 178 95
- na sucho um 40 40 60 100 40
Wydajnosé
teoretyczna m?/ 12,5 12,5 75 56 10,5 10,0
Czasy schniecia
- pytosuchosé, 23°C Po 1 godz. Po 5 minutach po 1 godzinie po 2 '/, godz.
- brak odlepu, 23°C Po 6 godz. Po 30 minutach po 5 godzinach po 6 I, godz.
- nastepne powloki ta sama powtoka lub ta sama powtoka ta sama powtoka lub ta sama powtoka
TEKNOPOX AQUA TEKNODUR AQUA
PRIMER 3; 3390;
+10°C +23°C +10°C +23°C +10°C +23°C +10°C +23°C
min. 1 dzien 6 godz. 6 godz. 1 godz. 2 dniach 4 godz. 14 dni 6 godz.
max.” 3 mies. 3 mies. 3 mies. 3 mies. 1 mies. 1 mies. 14 dni 14 dni

* Maksymalny odstep do naktadania kolejnej powtoki bez koniecznosci szorstkowania powierzchni.
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