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K56

Powltokowe systemy ochronne do napraw powierzchni stalowych. Systemy stosuje sie gdy
warunki nie pozwalajg na przygotowanie powierzchni metoda obrébki strumieniowo-$cierne;j.
Farba gruntujgca charakteryzuje sie dobra przyczepnoscig do powierzchni przygotowanej
recznie i pozwala uzyska¢ pozadang grubos$¢ naniesienia w jednej operacji. Moze byc¢
stosowana jako samodzielna powioka. Jako farby nawierzchniowe stosuje sie farby
epoksydowe lub poliuretanowe.

Symbol Systemu Teknos

K56a K56b K56¢ K56d K56e

Symbol/kategoria korozyjnosci

SFS 5873,

R25.06/C3 R25.07/C4 R25.08/C4 R25.09/C5 R25.10/C5

Budowa systemu powtokowego:

EP160/2-FeSt2 | EPPUR240/3-

FeSt2

EP240/3-
FeSt2

EPPUR280/3-
FeSt2

EP3000/2-
FeSt2

INERTA MASTIC

Powtoka epoksydowa

1 x 100um 1 x 100um 2 x 80um 2 x 120um 1 x 150um

TEKNOPLAST PRIMER 3

Grunt epoksydowy

- 1 x 100um - - -

TEKNOPLAST 50
Epoksydowa farba
nawierzchniowa

TEKNOPLAST HS 150

Farba epoksydowa

TEKNODUR 0050

Poliuretanowa farba

nawierzchniowa

1 x 40um 1 x 40um

Catkowita grubosé

160um| 240um 240um 280um 300um

Lotne zwigzki organiczne w
systemie VOC, g/m®

52 140 110 100 100

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K56a — EP160/2-FeSt2.
ZASTOSOWANIE: Ochrona konstrukcji stalowych narazonych na korozje atmosferyczna.

Symbol Teknos

Typowe zastosowanie

K56a

Zgodnie z normg SFS 8573 system do napraw powtok ochronnych (R25.06) w kategorii
korozyjnosci C3.

K56b Zgodnie z normg SFS 8573 system do napraw powtok ochronnych (R25.07) w kategorii
korozyjnosci C4.

K56¢ Zgodnie z normg SFS 8573 system do napraw powtok ochronnych (R25.08) w kategorii
korozyjnosci C4.

K56d Zgodnie z normg SFS 8573 system do napraw powtok ochronnych (R25.09) w kategorii
korozyjnosci C5.

K56e Zgodnie z normg SFS 8573 system do napraw powtok ochronnych (R25.10) w kategorii

korozyjnosci C5.

Przygotowanie
powierzchni

Grunt do

Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywaé niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usuna¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujac
odpowiednie metody (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy oczyszcza¢ zaleznie od rodzaju materiatu
podioza:

Malowane powierzchnie: Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywaé
niekorzystnie na aplikacje farby. Malowana powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. W razie
koniecznosci stare powloki nalezy zszorstkowaé. Uszkodzone miejsca przygotowaé zgodnie z
wymaganiami podtoza i stosowanej farby (ISO 12944-4, ISO 8501-2). Surowe powierzchnie stalowe
przygotowa¢ metodami obrébki strumieniowo-sciernej do stopnia Sa 2% (ISO 8501-1).

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybra¢ tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944-4).

Powtoki gruntéw do czasowej ochrony muszg byé catkowicie usuniete niezaleznie od typu spoiwa.

czasowej ochrony W praktyce oznacza to, ze powierzchnia oglagdana prostopadle z odlegtosci 1 metra w warunkach
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normalnego oswietlenia powinna mie¢ jednolity szary kolor, tzn. powierzchnia jest oczyszczona do
stopnia czystosci Sa 2% (ISO 8501-1).
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Nakladanie

Przed uzyciem wymiesza¢ doktadnie skfadniki farby. Zmieszaé baze z utwardzaczem wedtug podanej na etykiecie

proporcji a nastepnie doktadnie wymieszac¢. Nalezy przygotowywac farbe w ilosci umozliwiajacej zuzycie w podanym
czasie przydatnosci do stosowania.
Grunt nanosi¢ pedzlem lub watkiem, a nastepnie wyréwnaé¢ powierzchnie pedzlem. Powierzchnie oczyszczone

strumieniowo-$ciernie moga by¢ malowane natryskiem wysokocisnieniowym.

Temperatura powietrza i podtoza a takze wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie malowania i w okresie schniecia
muszg odpowiada¢ wartoSciom podanym w ponizszej tabeli. Wyzsza temperatura przyspiesza proces wysychania.
Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od kurzu.
Dane techniczne farb podane sg w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobow.

Renowacja

Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 mogg by¢ malowane przez zaprawkowanie.

Usunac¢ tuszczaca sie farbe i rdze z uszkodzonych obszaréw przy uzyciu skrobakéw i obrébki strumieniowo-$cierne;.
Przygotowanie powierzchni rozszerzy¢ poza krawedzie uszkodzen. Jesli to konieczne nalezy sfazowaé krawedzie
przygotowywanej powierzchni. Natozy¢é na przygotowane obszary powloke zaprawkowg systemu do zalecanej
grubosci.
Catkowita renowacja: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 powinny by¢ catkowicie przemalowane, poniewaz
powiloka utracita swoje zdolnosci ochronne. Nalezy przygotowaé catg powierzchnie za pomocg obrébki strumieniowo-
Sciernej do uzyskania stopnia czystosci, Sa 2% i naktada¢ powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak dla
nowych wymalowan.

Dane techniczne

K56.3

Farba INERTA MASTIC TEKNOPLAST TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST HS TEKNODUR 0050
PRIMER 3 150
Karta Informacyjna Nr| 212 442 443 113 682

Typ farby

farba epoksydowa

farba epoksydowa

epoksydowa farb
nawierzchniowa

farba epoksydowa

farba poliuretanowa
nawierzchniowa

Kolory aluminium Czerwony, z6tty, System Kolorowania | System Kolorowania | System Kolorowania
szary, biaty Teknomix Teknomix Teknomix
(ograniczony)
Wyglad powtoki satynowy satynowy potpotysk potpotysk potpotysk
Rozcienczalnik TEKNOPLAST TEKNOPLAST TEKNOPLAST TEKNOPLAST TEKNODUR SOLYV,
SOLV SOLV, SOLV, SOLV, TEKNOSOLYV 9521,
TEKNOSOLV 9506 | TEKNOSOLV 9506 | TEKNOSOLV 9506 | TEKNOSOLV 9506 | TEKNOSOLV 6220
Metoda naktadania pedzel, watek natrysk natrysk natrysk natrysk
hydrodynamiczny hydrodynamiczny hydrodynamiczny, hydrodynamiczny,
pedzel pedzel
Dysza do natrysku - 0,013- 0,019 0,013-0,019 0,013-0,021" 0,011-0,015"
hydrodynamicznego
Warunki naktadania
- min. temp. °C +10 +10 +10 +10 +5
- maks. wilg. wzgl. % 80 80 80 80 80
Oznakowanie bezpieczenstwa | Patrz Karta Patrz Karta Patrz Karta Patrz Karta Patrz Karta
Charakterystyki Charakterystyki Charakterystyki Charakterystyki Charakterystyki
Substancji Substancji Substancji Substancji Substancji

Niebezpiecznej

Niebezpiecznej

Niebezpiecznej

Niebezpiecznej

Niebezpiecznej

Zawarto$¢ substancji

statych, objetosciowo % ok. 80 ok. 53 ok. 53 ok. 70 ok. 53
Zawarto$¢ lotnych
zwigzkow
organicznych, VOC g/l ok. 210 ok. 440 ok. 430 ok. 300 ok. 430
Catkowita masa
substancji statych, g/l ok. 1200 okoto 910 ok. 800 ok. 1000 ok. 730
Zalecana grubo$¢
powtoki
- na mokro um 150 113 190 75 85 214 75
- na sucho um 120 60 100 40 60 150 40
Wydajnos¢
teoretyczna m?/| 6,7 8,8 5,3 13,3 11,7 4.7 13,3
Czasy schnigcia
- pytosuchosé¢, 23°C Po 4 godz. po 1 godz. po 1 godz. po 1 godz. po 1 godz.
- brak odlepu, 23°C Po 6 godz. po 4 godz. po 4 godz. po 5 godz. po 6 godz.
- nastepne powtoki ta sama powloka lub | ta sama powtoka lub | ta sama powioka; ta sama powioka: ta sama powioka:
TEKNOPLAST lub | TEKNOPLAST
TEKNODUR
+10°C +23°C +10°C +23°C +10°C +23°C +10°C +23°C +10°C +23°C
min. po 1 po 6 po 6 po 2 po 6 po 2 po 16 po5 po 20 po 12
dniu godz. godz. godz. godz. godz. godz. godz. godz. godz.
max.* po7 po7 po 6 po 6 po po po 2 po 1 -- --
dniach dniach mies. mies. 1mies. 1mies. mies. mies.
TEKNODUR
+10°C +23°C
min. po 12 po 4
godz. godz.
max.* po7 po 3
dniach dniach
) Maksymalny odstep do naktadania kolejnej powtoki bez koniecznos$ci szorstkowania powierzchni.
TEKNOS Sp. z o.0.
03-797 WARSZAWA ul. Sterdynska 1 www.teknos.pl

2TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl

cigg dalszy na nastepnej stronie



	INERTA MASTIC
	SYSTEMY EPOKSYDOWE (SFS 5873)
	K56

	3
	14.03.2003
	Powłokowe systemy ochronne do napraw powierzchni stalowych. 
	Symbol Systemu Teknos
	K56a
	K56b
	K56c
	K56d
	K56e
	SFS 5873,
	R25.06/C3
	R25.07/C4
	Symbol Teknos
	Typowe zastosowanie


	Przygotowanie powierzchni
	Usunąć z podłoża wszelkie zanieczyszczenia, które mogą wpływ
	Malowane powierzchnie: Usunąć z podłoża wszelkie zanieczyszc
	Miejsce i czas czyszczenia należy wybrać tak, by przygotowan
	Grunt do czasowej ochrony
	Powłoki gruntów do czasowej ochrony muszą być całkowicie usu
	Nakładanie
	Przed użyciem wymieszać dokładnie składniki farby. Zmieszać 
	Grunt nanosić pędzlem lub wałkiem, a następnie wyrównać powi
	Temperatura powietrza i podłoża a także wilgotność względna 
	Renowacja
	Z
	Dane techniczne


