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INFRALIT EP 8024-8026 K51
PROSZKOWE SYSTEMY EPOKSYDOWE

20.03.2002

Termicznie utwardzana (150-200°C) epoksydowa powtoka proszkowa. Do wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni rurociggéw i urzadzen narazonych na szczegoélnie wysoka
agresywnos$¢ korozyjng srodowiska. Farba ulega kredowieniu pod wptywem UV.
Nanoszenie wymaga specjalnych urzadzen

Symbol Systemu Teknos K51a K51b

Symbol/kategoria korozyjnosci/ -- --
zakres trwatosci

ISO 12944-5,

Budowa systemu powtokowego: | EP100/1- FeSa 2% EP250/1- FeSa 2
INFRALIT EP 8024-8026
Powtoka epoksydowa 1 x 100um 1 x 250um
Catkowita grubosc 100um 250um

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K51a — EP250/1-FeSa2’%).

ZASTOSOWANIE: Ochrona konstrukcji stalowych narazonych na korozje atmosferyczng wewnatrz i na zewnatrz.

Symbol Teknos | Typowe zastosowanie

K51a

Do wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni rurociaggdéw i urzgdzen narazonych na szczegolnie
wysoka agresywnos¢ korozyjng srodowiska. W kategorii korozyjnosci C2-C3.

K51b

Do wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni rurociagéw i urzadzen narazonych na szczegoélnie
wysoka agresywnos$¢ korozyjng srodowiska. W kategorii korozyjnosci C3-C4.

Przygotowanie
powierzchni

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usung¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody, (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy oczyszczaé zaleznie od rodzaju materiatu
podtoza:

P1owierzchnie walcowane na goraco: Powierzchnie nalezy oczysci¢ strumieniowo do stopnia Sa
2'/5.

Powierzchnie stalowe: Usung¢ zgorzeline i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2/ (ISO 8501-1).

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944 - 4).

Profil powierzchni dla zapewnienia dobrej przyczepnosci winien by¢ szorstki.
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Dane techniczne

K51 .2

Farba INFRALIT EP 8024-8026

Karta Informacyjna Nr 1042, 1048

Typ farby farba epoksydowa

Kolory Na zamowienie

Wyglad powtoki KORONA i TRIBO:
Potysk (EP 8024-25)
Pétpotysk (EP 8026)

Metoda naktadania KORONA i TRIBO;

Zawartos$¢ substancji statych,

objetosciowo % 100

Zalecana grubos$¢ powtoki

- ha sucho um 100

Wydajnosé teoretyczna mzlkg 4-15

Czasy i temperatura wypalania

10 min./180°C
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