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POWIERZCHNIE STALOWE:

K42

Powtokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych narazonych na korozje atmosferyczna.
Systemy sktadajg sie ze schnacych fizycznie, jednosktadnikowych farb akrylowych. Farby
charakteryzujg sie szybkim schnieciem i nadajq sie do malowania w terenie. Powtoka

nawierzchniowa jest dostepna z potyskiem lub potpotyskiem.

Symbol Systemu Teknos K42b K42c K42f K42g K42d
ISO 12944-5 - - - - -
Symbol/kategoria korozyjnosci/zakres trwatosci
Budowa systemu powtokowego: | AY 80/2- AY 120/2- AY 120/2- AY 120/2- AY 160/3-
FeSa 2% FeSa 2% FeSa 2 FeSt 2 FeSa 2%
TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 Farba gruntowa 1 x 40pum 1 x 60pum 1 x 80um 1 x 80um 2 x 60um
TEKNOCRYL AQUA 350 lub
TEKNOCRYL AQUA 390 farba nawierzchniowa 1 x 40um 1 x 60um 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40um
Catkowita grubo$¢ 80pum 120pum 120um 120um 160um
Lotne zwiazki organiczne w systemie VOC, g/m?
dla TEKNOCRYL AQUA 350 10 16 15 15 20
POWIERZCHNIE CYNKOWE:
Symbol Systemu Teknos K42a K42e
ISO 12944-5 - -
Symbol/kategoria korozyjnosci/zakres trwatosci
Budowa systemu powtokowego: [ AY 80/2-ZnSaS AY 120/2-ZnSaS
TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 Farba gruntowa 1 x 40um 1 x 80pum
TEKNOCRYL AQUA 350 lub
TEKNOCRYL AQUA 390 farba nawierzchniowa 1 x 40um 1 x 40pum
Catkowita grubos¢ 80um 120um
Lotne zwiazki organiczne w systemie VOC, g/m?
dla TEKNOCRYL AQUA 350 10 15

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K42a — AY 80/2- ZnSaS.

ZASTOSOWANIE: Konstrukcje stalowe wewnatrz i na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczna.

Symbol Teknos Typowe zastosowanie

K42a Konstrukcje stalowe ocynkowane i aluminiowe wewnatrz i na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci C1-C2.
K42e Konstrukcje stalowe ocynkowane i aluminiowe wewnatrz i na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci C2-C3.
K42b Konstrukcje stalowe wewnatrz w kategorii korozyjnosci C1.

K42¢c Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C2.

K42d Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C3.

K42f System zgodny z normg SFS 5873 do powierzchni stali w kategorii korozyjnosci C1 — C2 (system F20.02).
K42g gyé%t%rg)zgodny z normg SFS 5873 do powierzchni stali w kategorii korozyjnosci C1 — C2 (system

Przygotowanie
powierzchni

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie powierzchni
innymi metodami oraz na malowanie. Usuna¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc odpowiednie metody (ISO
12944-4). Powierzchnie nalezy oczyszczac zaleznie od rodzaju materiatu podtoza:

Powierzchnie stalowe: Usuna¢ zgorzeline i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-$ciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2! albo Sa2, K42f, albo szczotkg mechaniczng do stopnia czystosci St2 (K42g) (wg normy
ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia adhezje powtoki do podtoza.

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ srodkiem myjacym PELTIPESU. Powierzchnie, ktére bedg
eksploatowane w warunkach atmosferycznych, jak powtoki cynkowe, powinny by¢ takze lekko omiecione
Scierniwem (Al.SaS) lub przepiaskowane.

Powierzchnie ocynkowane: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokg cynkowg narazone na korozje
atmosferyczng mozna malowac¢ po omieceniu $cierniwem do uzyskania catkowicie matowej powierzchni.
Odpowiednie $rodki czyszczace to np. tlenek aluminium, naturalny piasek i kwarc. Nie zaleca sie malowania
konstrukciji ze stali ocynkowanej galwanicznie, ktére majg by¢ eksponowane w zanurzeniu.

Zaleca sie by nowe konstrukcje z cienkich ptyt ocynkowanych byty lekko przepiaskowane. Powierzchnie
eksponowane w warunkach atmosferycznych, ktére ulegty zmatowieniu mozna oczysci¢ takze srodkiem
myjacym PELTIPESU.

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybra¢ tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu lub
zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944-4).

Systemy powlokowe mozna naktadaé na grunt do czasowej ochrony KORRO PVB, grunt epoksydowy do
czasowej ochrony KORRO E, grunt epoksydowo-cynkowy do czasowej ochrony KORRO SE i grunt
krzemianowo-cynkowy do czasowej ochrony KORRO SS.

Grunt do czasowej
ochrony
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Przed uzyciem doktadnie wymieszac¢ farby.
Naktada¢ farbe do wymaganej grubosci na suche wolne od pytéw podtoze.

Dane techniczne farb podane sg w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobéw.

Temperatura podioza, grubos¢ powtoki, temperatura schnigcia i wentylacja wptywajg na schniecie farby.
Farba staje sie sucha, gdy cata woda wyparuje z powtoki. Wazne jest by wszystkie malowane powierzchnie
byly odpowiednio wentylowane.

Jesli powtoka bedzie eksponowana w warunkach atmosferycznych, wilgotnych lub w niskiej temperaturze
(ponizej +10°C) nalezy unika¢ naktadania farby w grubych warstwach, a powtoka musi schngg¢, przez co
najmniej 24 godziny (w 23°C) przed oddaniem do eksploatacji.

Niska temperatura i niewystarczajgca wentylacja opdzniajg proces schniecia.

Kiedy urzadzenia do malowania farb rozpuszczalnikowych sg uzywane do farb wodorozcienczalnych nalezy
je dokfadnie umy¢ wg ponizszego schematu:

1. przemyc¢ rozpuszczalnikiem

2. przemy¢ rozpuszczalnikiem do mycia dla farb wodorozcienczalnych, np. TEKNOSOLYV 9520.

3. przemyc¢ woda.
Przy przejsciu od farb wodorozcienczalnych do rozpuszczalnikowych nalezy postepowaé w odwrotnej
kolejnosci.
Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 mogq by¢ malowane przez zaprawkowanie.
Zeszlifowa¢ wszystkie defekty powierzchni i ostre krawedzie. Usunaé tuszczaca sie farbe i sfazowaé
krawedzie przygotowywanej powierzchni. W przypadku stosowania obrébki strumieniowo-$ciernej nalezy
unika¢ powstawania uszkodzen sgsiadujgcej powtoki. Jesli naprawa obejmowac¢ bedzie pokrywanie catej
powierzchni farbg nawierzchniowa, zmatowi¢ starg powtoke z potyskiem i usung¢ caty kurz i $cierniwo.
Natozy¢ na przygotowane obszary powtoke zaprawkowg systemu do zalecanej grubosci.
Calkowita naprawa: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 lub Ri 5 powinny by¢ catkowicie
przemalowane. Nalezy przygotowa¢ powierzchnie za pomocg obrébki strumieniowo-$ciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2 i naktada¢ powtoki od warstwy gruntu do emalii tak jak dla nowych wymalowan.

Naktadanie

Schniegcie farby

Mycie
wyposazenia

Renowacja

Dane techniczne

Farba TEKNOCRYL AQUA PRIMER 7 TEKNOCRYL AQUA 350 lub TEKNOCRYL
AQUA 390
Karta Informacyjna Nr 815 TEKNOCRYL AQUA 350:816

TEKNOCRYL AQUA 390:817

Rodzaj farby

grunt akrylowy

emalia akrylowa

Kolory

szary lub biaty

System Kolorowania Teknomix

Wyglad powtoki satynowy TEKNOCRYL AQUA 350: pétpotysk
TEKNOCRYL AQUA 390:potysk
Rozcienczalnik woda woda

Metody naktadania

natrysk hydrodynamiczny, pedzel

natrysk hydrodynamiczny, pedzel

Dysza do natrysku hydrodynamicznego

0,013-0,018""

0,011-0,015"

Warunki naktadania

- minimalna temperatura °C +15 +15

- maksymalna wilg. wzgledna % 70 70

Oznakowanie bezpieczenstwa - --

Zawarto$¢ substancji statych obj. % okoto 46 okoto 40

Catkowita masa substanciji statych TEKNOCRYL AQUA 350:0koto 500
gll okoto 760 TEKNOCRYL AQUA 390:0koto 460

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw TEKNOCRYL AQUA 350:0kofo 56

organicznych, VOC g/l | okoto 56 TEKNOCRYL AQUA 390:okoo 55

Zalecana grubosc¢ powtoki

- na mokro um 86 130 100 150

- na sucho um 40 60 40 60

Wydajnos$¢ teoretyczna m?/l 11,5 7,7 10,0 6,7

Czasy schniecia

- pytosuchos¢, 23°C po 30 minutach po 30 minutach

- brak odlepu, 23°C po 1 godzinie po 40 minutach

- nastepne warstwy TEKNOCRYL AQUA 350 lub 390: ta sama farba:

+15°C +23°C +15°C +23°C

min. po 6 godzinach po 3 godzinach po 8 godz. po 4 godz.
max. - - -

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
2 15 marca 2005
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