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Antykorozyjne powtokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych. Systemy stosowane sg
w sytuacjach, gdy wymagane sa powtoki z wysokim potyskiem, odporne na korozje
atmosferyczng i ktére mozna poddawaé renowaciji przy pomocy farb wodorozcienczalnych.

Powtoka nawierzchniowa dostepna jest w wersji z potyskiem i potpotyskiem.

Symbol Systemu Teknos

K41a

K41b

Kd1c

K41d

K41e K41f

I1ISO 12944-5

Symbol/kategoria
korozyjnosci/zakres trwatosci

Budowa systemu powltokowego:

EPAY140/2-
FeSa2;

EPAY200/2-
FeSa2',

INERTA MASTIC Farba
epoksydowa

1 x 90um

1 x 160um

1 x 90um

1 x 160um

1 x 90um 1 x 160um

TEKNOCRYL AQUA 350 lub
TEKNOCRYL AQUA 390 Farby
nawierzchniowe

1 x 50um

1 x 40pm

TEKNOPOX AQUA 350 lub
TEKNOPOX AQUA 390
nawiarzchniowe farby
epoksydowe

1 x 50um

1 x 40um

TEKNODUR AQUA 3390
naiwerzchniowa farba
poliuretanowa

1 x 50um 1 x 40um

Catkowita grubos¢

140um

200um|

140um

200um|

140um 200um

Zawartosé VOC w systemie, g/m’

30

48

26

44

34 51

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K41a — EPAY140/2-FeSa2'%.

ZASTOSOWANIE: Konstrukcje stalowe wewnatrz i na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczna.

Symbol Teknos [ Typowe zastosowanie

K41a Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C2.
K41b Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C2 i C3.
K41c Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C2.
K41d Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C2 i C3.
K41e Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C2.
K41f Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C2 i C3.

Przygotowanie
powierzchni

Usung¢ z poditoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywaé niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usuna¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujac

odpowiednie metody, (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy oczyszczaé zaleznie od rodzaju materiatu

podioza:

Powierzchnie stalowe: Usung¢ zgorzeline i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-$ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2% (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy
poprawia adhezje powtoki do podtoza.

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybraé tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu

lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944- 4).

Grunt do

Systemy powlokowe mogg by¢ naktadane na grunt epoksydowy do czasowej ochrony KORRO E,

czasowej ochrony grunt epoksydowo-cynkowy do czasowej ochrony KORRO SE i grunt krzemianowo-cynkowy do
czasowej ochrony KORRO SS.
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Naktadanie

Renowacja

Przed uzyciem wymiesza¢ dokladnie skfadniki farby. Zmiesza¢ baze z utwardzaczem wedtug
podanej na etykiecie proporcji i doktadnie wymiesza¢. Nalezy przygotowywaé farbe w ilosci
umozliwiajacej zuzycie w podanym czasie przydatnosci do stosowania. Grunt nalezy naktadacé
pedzlem w grubych warstwach lub watkiem i nastepnie wygtadza¢ powierzchnie pedzlem. Natrysk
hydrodynamiczny mozna stosowa¢ na powierzchnie, ktdre byty oczyszczone przez obrobke
strumieniowo-$cierng. Powloke nawierzchniowg nalezy naktada¢ natryskiem hydrodynamicznym.
Mate powierzchnie mozna malowaé przy pomocy pedzla. Temperatura powietrza i podioza a takze
wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie malowania i w okresie schnigcia muszg odpowiadaé
wartosciom podanym w ponizszej tabeli. Wyzsza temperatura przyspiesza proces wysychania.
Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od kurzu.

Dane techniczne farb podane sg w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobéw.

Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 mogg by¢é malowane przez
zaprawkowanie. Zeszlifowa¢ wszystkie defekty powierzchni i ostre krawedzie. Usuna¢ tuszczacy sie
farbe i sfazowac¢ krawedzie przygotowywanej powierzchni. W przypadku stosowania obrébki
strumieniowo-$ciernej nalezy unika¢ powstawania uszkodzen sagsiadujgcej powtoki. Jesli naprawa
obejmowac bedzie pokrywanie catej powierzchni farbg nawierzchniowa, zmatowi¢ starg powtoke z
potyskiem i usunagé caty kurz i Scierniwo. Natozy¢ na przygotowane obszary powloke zaprawkowg
systemu do zalecanej grubosci.

Caltkowita naprawa: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 lub Ri 5 powinny by¢ catkowicie
przemalowane. Nalezy przygotowaé powierzchnie za pomocg obrébki strumieniowo-$ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2 i naktada¢ powtoki od warstwy gruntu do emalii tak jak dla nowych
wymalowan.

K41 .7

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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Dane techniczne
Farba INERTA MASTIC lub TEKNOCRYL AQUA 350| TEKNOPOX AQUA 350, | TEKNODUR AQUA 3390

INERTA MASTIC MIOX | TEKNOCRYL AQUA 390| TEKNOPOX AQUA 390
Karta Informacyjna Nr | INERTA MASTIC: 212 TEKNOCRYL AQUA 350 TEKNOPOX AQUA 350: | 1005

INERTA MASTIC 816 666

MIOX: 549 .

. TEKNOCRYL AQUA 390 TEKNOPOX AQUA 390:

817 622

Rodzaj farby farba epoksydowa emalia akrylowa emalia epoksydowa farba i lakier

wodorozcienczalna

wodorozcienczalna

poliuretanowy
wodorozcienczalny

Kolory INERTA MASTIC System Kolorowania System Kolorowania System Kolorowania
T aluminium Teknomix Teknomix Teknomix
INERTA MASTIC MIOX
szary
Wyglad powtoki potmat TEKNOCRYL AQUA 350 TEKNOPOX AQUA 350: | 3390-09 potysk
potpotysk potpotysk 3390-07 ok. 70
TEKNOCRYL AQUA 390| TEKNOPOX AQUA 390: | 3390-05  pdtpotysk
potysk potysk
Rozciehczalnik TEKNOPLAST SOLV, woda Woda Woda,
TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV9520,
- TEKNODUR SOLV
Metody naktadania natrysk natrysk natrysk natrysk
hydrodynamiczny, hydrodynamiczny, hydrodynamiczny hydrodynamiczny
pedzel, watek pedzel
Dysza do natrysku 0,015-0,021" 0,011 -0,015” 0,011 -0,015" 0,011 -0,013”
hydrodynamicznego
Warunki naktadania
- minimalna
temperatura °C +10 +15 +10 +10
- maks. wilg. wzgl. % 80 70 70 70
Oznakowanie Patrz Karta - - Patrz Karta
bezpieczenstwa Charakterystyki Charakterystyki
Substanc;ji Substanc;ji
Niebezpiecznej Niebezpiecznej
Zawarto$¢ substancji TEKNOPOX AQUA 350:
statych obj. ok. 45
TEKNOPOX AQUA farba: ok. 42
% okoto 80 okoto 40 390: ok. 43 lakier: ok. 40
Catkowita masa INERTA MASTIC TEKNOCRYL AQUA 350| TEKNOPOX AQUA 350:
substancji statych T ok 1200 ok. 500 ok. 650
INERTA MASTIC MIOX | TEKNOCRYL AQUA 390| TEKNOPOX AQUA 390: | farba:  ok. 560
gll ok. 1300 ok. 460 ok. 610 lakier:  ok. 450
Zawartosc lotnych
zwigzkow
organicznych, VOC g/l Ok. 210 Ok. 55 Ok. 20 Ok. 90
Zalecana grubos¢ TEKNOPOX AQUA 350 | farba
powtoki 133 95
- na mokro 60 40
- na sucho TEKNOPOX AQUA 390 | lakier
pm 150 100 150 139 100
um 120 40 60 60 40
Wydajnos¢ TEKNOPOX AQUA 350:
teoretyczna ok. 7,5
TEKNOPOX AQUA 390 | farba: 10,5
m?/| 6,7 10,0 6,7 ok. 7,2 lakier: 10,0
Czasy schniecia
- pylosuchosé, 23°C po 4 godzinach po 30 minutach po 1 godz. po 2", godz.
- brak odlepu, 23°C po 6 godzinach po 40 minutach po 5 godz. po 6"/, godz.
- nastepne warstwy ta sama farba lub ta sama farba: ta sama farba lub ta sama farba:
TEKNOPLAST 50, INERTA 50,
—ITNESFF{\IT%P;OAST 90, TEKNOPLAST HS 150,
TEKNODUR: TEKNODUR
+10°C +23°C +15°C +23°C +10°C +23°C +10°C +23°C
min. po 1dniu | po 6 godz. | po 8 godz. | po4 godz. | po1dniu | po4godz. | po1dniu | po6 godz.
max.* po7 po7 -- -- po 1 mies. | po 1 mies | po 2 tyg. po 2 tyg.
dniach dniach

* Maksymalny odstep do naktadania kolejnej powtoki bez koniecznosci szorstkowania powierzchni.
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