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Powtokowe systemy ochronne do konstrukcji stalowych ocynkowanych. Systemy sktadajg sie ca | znl znl zn
ze schnacych fizycznie, rozpuszczalnikowych, jednosktadnikowych farb. Spoiwem w farbach sg
polimery polichlorku winylu plastyfikowane odpornymi chemicznie plastyfikatorami. Systemy te
nadajg sie znakomicie do naktadania w terenie. C5 |eetiipen
Symbol Systemu Teknos K33a K33b K33c
ISO 12944-5 S9.01/C2/H
Symbol/kategoria korozyjnosci/ zakres $9.03/C3/L $9.03/C3/H
trwatosci S$9.03/C4/M S9.04/C4/H
S9.03/CSL | s9.04/C5M
Budowa systemu powtokowego: | pPyC80/1- PVC160/2- PVC240/3-
ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNONYL PRIMER 3 Grunt winylowy - 1 x 80um 1 x 80um
TEKNONYL 90 Farba winylowa 1 x 80um 1 x 80um 2 x 80um
nawierzchniowa
P ——
Catkowita grubos¢ 80um 160um| 240um
Zawartosé¢ VOC w systemie, g/m’ 160 270 430

Przykiad oznakowania systemu powlokowego: K33a — ISO 12944-5/S9.01(PVC 80/1-ZnSaS).

ZASTOSOWANIE: Konstrukcje metalowe wewnatrz i na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczng i chemiczng, w

temperaturze ponizej 60°C.

Symbol Teknos

Typowe zastosowanie

K33a

Konstrukcje stalowe ocynkowane natryskowo na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C2.

K33b Konstrukcje stalowe cynkowane ogniowo eksploatowane na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci
C3 —C4.
K33c Konstrukcje stalowe cynkowane ogniowo eksploatowane na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci

C4 - C5.

Przygotowanie
powierzchni

Usungc z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usung¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujac
odpowiednie metody, (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy oczyszczaé zaleznie od rodzaju materiatu
podioza:

Powierzchnie ocynkowane: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokg cynkowa, narazone na
korozje atmosferyczng mozna malowac po omieceniu scierniwem do uzyskania matowe;j
powierzchni. Odpowiednie srodki czyszczace to np. tlenek aluminium, naturalny piasek i kwarc. Nie
zaleca sie malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej galwanicznie, ktére majg by¢é eksponowane w
zanurzeniu.

Zaleca sie by nowe konstrukcje z blach ocynkowanych byty lekko przepiaskowane. Powierzchnie
eksponowane w warunkach atmosferycznych, po zmatowienia powtoki cynkowej, mozna oczysci¢
takze Srodkiem myjacym PELTIPESU.

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac¢ tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944-4).

TEKNOS Sp. zo.0.
03-797 WARSZAWA ul. Sterdynska 1 www.teknos.pl
TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl

cigg dalszy na nastgpnej stronie



% TEKNOS

K33 .4
Naktadanie Przed uzyciem wymiesza¢ doktadnie farby. Farby naklada¢ na suche, wolne od pytéw podtoze tak by
uzyskaé rowng powtoke o wymaganej grubosci. Temperatura powietrza i podtoza a takze wilgotnosé
wzgledna w czasie naktadania i schniecia musza odpowiadaé wartosciom z ponizszej tabeli.
Dane techniczne farb podane sg w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobow.
Renowacja Zaprawki: Kiedy powioka jest uszkodzona lokalnie, wymalowanie renowacyjne wykonuje si¢ przez

malowanie zaprawkowe. Obszary uszkodzen nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie farby. Powierzchnia
przeznaczona do malowania powinna by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg podang w karcie
informacyjnej wyrobu. Rdze nalezy usunga¢ przez szczotkowanie lub, jesli to mozliwe przez
piaskowanie. Przygotowanie powierzchni rozszerzy¢ poza krawedzie uszkodzen. Pokryé
przygotowane zardzewiate podtoze gruntem a nastepnie caly uszkodzony obszar powtokami
systemu do wiasciwej grubosci zestawu. Jesli wymagany jest jednolity wyglad cata powierzchnia
powinna by¢ oczyszczona zgodnie z instrukcjg wykonywania napraw firmy Teknos, a nastepnie
pokryta powtokg nawierzchniowg systemu.

Caltkowita naprawa: Kiedy powierzchnia zostala catkowicie zniszczona, powtoka utracita swoje
zdolnosci ochronne, naprawy nalezy wykonywac jak dla nowych wymalowan. Powierzchnie nalezy
przygotowaé¢ zgodnie z instrukcjg podang w karcie informacyjnej. Malowa¢ od gruntu do powioki

Dane techniczne

nawierzchniowej jak dla nowego wymalowania.

Farba TEKNONYL PRIMER 3 TEKNONYL 90
Karta Informacyjna Nr |95 35
Rodzaj farby grunt winylowy farba nawierzchniowa
winylowa
Kolory szary, biaty Karta Koloréw
Przemystowych
Wyglad powtoki matowy potysk
Rozcienczalnik TEKNOLAC SOLYV, TEKNOLAC SOLV,
TEKNOSOLYV 1639 TEKNOSOLV 1639
Metody naktadania natrysk hydrodynamiczny natrysk hydrodynamiczny,
pedzel
Dysza do natrysku 0,015 0,013
hydrodynamicznego
Warunki naktadania
- minimalna temperatura °C |0 0
- maksymalna wilg. wzgledna % 180 80
Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki | Patrz Karta Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej Substancji Niebezpiecznej
Zawartos$¢ substancji statych,
objetosciowo % | okoto 40 okoto 30
Catkowita Masa Substancji
Statych g/l | okoto 700 okoto 500
Zawartos¢ lotnych zwigzkéw
organicznych, VOC g/l | okoto 550 okoto 610
Zalecana grubos$¢ powtoki
- na mokro pm 200 266
- na sucho gm 80 80
Wydajno$é teoretyczna m’l| 5,0 3,8
Czasy schniecia
- pytosuchosé¢, 23°C po 30 minutach po 1 godzinie
- brak odlepu, 23°C po 1 godzinie po 2 godzinach
- nastepne warstwy ta sama farba lub ta sama farba:
TEKNONYL 90:
0°C +23°C 0°C +23°C
min. | po 6 godz. po 3 godz. po 8 godz. po 4 godz.
max. - - - -

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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