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Powtokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych. Grunt etylokrzemianowy tworzy po c4
wyschnieciu powtoke nieorganiczng poréwnywalng z powtokg cynkowa. Farba chlorokauczukowa 5
jako warstwa nawierzchniowa zabezpiecza powtoke cynkowg przed wptywem srodowiska. Systemy
te nadajq sie doskonale do malowania w terenie.
Symbol Systemu Teknos K24a K24b K24c K24d K24e
ISO 12944-5/ S3.26/C3/M S$3.27/C3/H
i inosci S4.25/C4/L S4.26/C4/M
Symbol/kategqu.a korozyjnosci/ S4.27/C4/H S6.07/C5-/H | $6.11/C5-IH
zakres trwatosci
Budowa systemu powtokowego: | ESIZn(R)CR ESIZn(R)CR ESIZn(R)CR ESIZn(R)CR ESIZn(R)CR

160/3-FeSa2’:

200/3-FeSa2Y.

240/4-FeSa2's:

280/4-FeSa2'z

320/5-FeSa2'.

TEKNOZINC SS

Farba krzemianowo cynkowa 1 x 80um 1 x 80um 1 x 80um 1 x 80um 1 x 80um

TEKNOCHLOR PRIMER 3

Grunt chlorokauczukowy 1 x 40uym 1 x 80uym 2 x 60pm 2 x 80pm 2 x 80um

TEKNOCHLOR 90 Farba

chlorokauczukowa nawierzchniowa 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40um 2 x 40pum

Catkowita grubos¢ 160um 200um 240um| 280um| 320um
Zawarto$é VOC w systemie, g/m’ 180 220 270 320 370

Przyktad oznakowania systemu powlokowego: K24a — ISO 12944-5/S3.26(ESIZn(R)CR160/3-FeSa2'%).

ZASTOSOWANIE: Ochrona konstrukcji stalowych narazonych na korozje atmosferyczna.

Symbol Teknos [ Typowe zastosowanie

K24a Konstrukcje stalowe na zewnatrz w kategorii korozyjnosci C3.
Konstrukcje stalowe na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczng, w kategoriach korozyjnosci

K24b C3 i C4 oraz narazone na rozlewy cieczy i kontakt z gazami oraz solami.

K24c Konstrukcje stalowe na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczng, w kategoriach korozyjnosci
C3 i C4 oraz narazone na rozlewy cieczy i kontakt z gazami oraz solami.

K24d Konstrukcje stalowe na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczna, w kategorii korozyjnosci C5
oraz narazone na rozlewy cieczy i kontakt z gazami oraz solami.

K24e Konstrukcje stalowe na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczna, w kategorii korozyjnosci C5
oraz narazone na rozlewy cieczy i kontakt z gazami oraz solami.

Przygotowanie
powierzchni

Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usung¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc

odpowiednie metody, (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy oczyszczaé zaleznie od rodzaju materiatu

podioza:

Powierzchnie stalowe: Usunac¢ zgorzeling i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2%2 (ISO 8501-1).

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac¢ tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944-4).

Grunt do
czasowej ochrony SS.
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Systemy powtokowe mozna naktadac na grunt krzemianowo-cynkowy do czasowej ochrony KORRO
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Przed uzyciem wymieszaé doktadnie farbe. Aby unikng¢ sedymentacji pytu cynkowego farba TEKNOZINC
SS musi by¢ czesto mieszana w czasie pracy.

TEKNOZINC SS jest dostarczany w dwoch opakowaniach. Nalezy zmiesza¢ sktadniki ze sobg na pot
godziny przed uzyciem, w proporcji objetosciowej: na 3 czesci krzemianu 7 czesci pasty pytu cynkowego.
Nalezy przygotowywac farbe w ilosci umozliwiajacej zuzycie w podanym czasie przydatnosci do stosowania
(4 godziny).

Z uwagi na duzy ciezar wtasciwy, w czasie natrysku powietrznego, farba w zbiorniku powinna znajdowac¢ sie
na rownym poziomie lub powyzej pistoletu natryskowego.

UWAGA! Grubos¢ powtoki na sucho nie moze przekroczy¢ 100um, w przeciwnym wypadku powstanie
niebezpieczenstwo pekania powitoki. Naktadanie pedzlem zwykle nie pozwala na uzyskanie zalecanej
grubosci powioki.

Naktadanie

Dane techniczne farb podane sg w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobéw.

Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 mogg by¢ malowane przez zaprawkowanie.
Przemy¢ catg powierzchnie woda. Z obszaréw uszkodzen usung¢ catg luzno przylegajaca farbe oraz rdze.
Usung¢ powtoki chlorokauczukowe na obszarze 5 cm wokoét krawedzi miejsc skorodowanych.

Renowacja

Powierzchnie te zagruntowac tak by grunt i powtoki chlorokauczukowe nie zachodzity na siebie. Pokry¢
przygotowane podtoze farbami chlorokauczukowymi do wtasciwej grubosci zestawu. Jesli to konieczne
mozna natozy¢ na catg powierzchnie powtoke farby nawierzchniowe;.

Catkowita naprawa: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 powinny by¢ catkowicie przemalowane.
Nalezy przygotowaé powierzchnie za pomocg obrébki strumieniowo-$ciernej do uzyskania stopnia czystosci
Sa 2Y i naktada¢ powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak dla nowych wymalowan.

Dane techniczne

Farba TEKNOZINC SS TEKNOCHLOR PRIMER 3 | TEKNOCHLOR 90
Karta Informacyjna Nr 81 94 8
Rodzaj farby farba krzemianowo-cynkowa | grunt chlorokauczukowy farba chlorokauczukowa
nawierzchniowa
Kolory szary z odcieniem zielonym czerwony, szary System Kolorowania
Teknomix
Wyglad powtoki matowy matowy potysk
Rozcienczalnik W razie koniecznosci maks. | TEKNOLAC SOLV, TEKNOLAC SOLV
5% obj. rozpuszczalnika TEKNOSOLV 1639 TEKNOSOLV 1639
TEKNOSOLYV 9520
Metody naktadania pedzel, natrysk powietrzny, natrysk hydrodynamiczny natrysk hydrodynamiczny
natrysk hydrodynamiczny
Dysza do natrysku 0,018 - 0,021” (dysza 0,015” 0,015”
hydrodynamicznego rewersowa)
Warunki naktadania
- minimalna temperatura °C +5 0 0
- maksymalna wilg. wzgledna % 50 - 90 ponizej 80 ponizej 80
Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki Patrz Karta Charakterystyki Patrz Karta Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej Substancji Niebezpiecznej Substancji Niebezpiecznej
Zawartos¢ substancji statych obj. % okoto 52 okoto 42 okoto 42
Catkowita masa substancji
statych g/l okoto 1700 okoto 800 okoto 760
Zawartos¢ lotnych zwigzkéw
organicznych, VOC g/l okoto 510 okoto 510 okoto 520
Zalecana grubo$c¢ powtoki
- na mokro um 153 95 190 95
- na sucho um 80 40 80 40
Wydajnos¢ teoretyczna m?/| 6,5 10,5 5,2 10,5
Czasy schnigcia
- pytosuchos¢, 23°C po 15 minutach po 30 minutach po 30 minutach
- brak odlepu, 23°C po 30 minutach po 2 godzinach po 2 godzinach
- nastepne warstwy ta sama farba lub ta sama farba lub ta sama farba:
TEKNOCHLOR PRIMER 3: | TEKNOCHLOR 90:
+5°C +23°C +5°C +23°C +5°C +23°C
min. po 24 godz. | po 24 godz. po 8 godz. po 3 godz. po 8 godz. po 4 godz.
max. - - - - - -
Dodatkowo powtoka musi
wytrzymywac lekkie
pocieranie szmatg zwilzong
w rozpuszczalniku
TEKNOPLAST SOLV

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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