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1 Przedmiot aprobaty
1.1 Ogbina charakterystyka techniczna

Przedmiotem Aprobaty Techniczne] sa systemy powlokowe do antykorozyjnego
zabezpieczania stalowych i stalowych ocynkowanych ogniowo powierzchni konstrukcii
mostowych TEKNOS &, rwane dalej systemami,

S},rstem skiada sie z powlok z nastepujacych farb:
FERREX RAPID - wiclopigmentowa antykorozyjna farba alkidowa, zawierajaca
aktywator zwigkszajacy efektywnosé pigmentow,

- TEKNOSYNT 50 - tiksotropowa farba na bazie uretanowo/alkidowej z pigmentami
antykorozyjnymi,

- TEKNOSYNT PRIMER 3 - t:ksntrupcwa szybkoschnaca farba rozcieficzalna benzyng
lakowa, zawierajaca aktywne pigmenty antykorezyjne,

- TEKNOSYNT 9D - specjalna szybkoschnaca farba alkidowa dajaca powloki z pelnym
potyskiem, rozcienczalna benzyng lakows.

1.2 Symbaole klasyfikacji wyrobdw

FERREX RAPID:
PKWIiU: 24.30.12-25.18, PCN: 32100010, SWW: 1313-129

TEKNOSYNT 50, TEKNOSYNT 90
PKWIU: 24.30.12-25.28, PCN:32 1000 10, SWW: 1313-12%

TEKNOSYNT PRIMER 3
PKWIU: 24.30,12-.25.18, PCN. 32100010, SWW: 1313-12¢9

L

2 Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania
2.1 Przeznaczenie i zakres stosowania

System przeznaczony jest do wykonywania antykorozyjnych powlok malarskich na
powierzchniach stalowych i stalowych ocyrkowanych ogniowo, konstrukcli mostowych i
ich elementach. Moze by¢ stosowany na drogowych i kolejowych obiektach mostowych
oraz konstrukejach wyposazenia drog,

System zapewnia achrone przed dzialaniem czynnikéw atmosferveznych @ wielu Srodkdw
chemicznych. System moze byé stosowany na powderzchpizeh typu C narszonych na
okresowy wplyw soli zimowego uirzymania drég oraz uszkodzenia mechaniczne
{powierzchnie konstrukcji znajdujace sie w poblizu jezdni drogowych, urzadzen
odwadniajacych) okre§lonych w zaleceniach IBDHM Nr Z/98-03-004 w srodowiskach do C3
okreslonych zgodnie z PN-EN-ISQ 12944:2001.
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2.2 Warunki stosowania
Farby nalezy stosowac w nastgpujacych systemach powlokowych.

System [, kidry naleXy stosowal na powierzchnie stalowe ocynkowane ogniowo badz

stalowe oczyszezone do stopnia min S&2 ub St3, sklada sie z nastepujacych powlok:

- powloka z dwdich lub trzech powtek z fatby FERREX RAPID o gruboéci kazdej
powloki 40 pm,

- powdoka z jednej lub dwdch powlok z farby TEKNOSYNT 50 lub TEKNOSYNT 90 ¢
gruboéci kazde) powloki od 4¢ pm do 80 um,

System II, ktory nalezy stosowaé na powierzchnie stalowe oczyszczone do stopnia Sa2'% lub

St3, skiada sie z nastepujgcych powtol:

~ powloka z jednej lub dwoich powick z farby TEKNOSYNT PRIMER 3 (iesli
powierzchnia zostata oczyszczona do stopnia St3 nalezy stosowaé kolor czerwony
farby} o grubesci kazde; powloki od 40 pm,do 80 um

- powloka z jednej lub dwéch powdok z farby TEKNOSYNT 50 lub TEKNOSYNT 90 o
grubogcl kazdej powlcki od 40 pm do 80pm.

Farby wchodzace w sklad systemu powinny byl stosowane zgodnie z Kartami
Technicznymi produktow.

Powierzchnia stalowa przeznaczona do malowama powinna byé oczyszczona z wszelkich
zanieczyszczefl statych, soli i zathiszczen. Zaleca si¢ zmycie powierzchni woda pod
wysokim ciSnieniem z dodatkiem detergentéw, a nastgpnie spiukanie czysta woda.
Wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2 lub St3 zgodnie z
PN-IS0 8501-1. Stopied zapylenia podloza powinien byc nie wyzszy niz 3 zgodnie z norma
PN-EN SO 8502-3:2000. Chropowatos¢ podioza powinna wynosié od 25 um do 50 pm
wedhig PN-EN 150 8503-2,

Powierzchnia ocynkowana ogniowo powinna byé czysta i odtluszczona oraz zgodna z
wymaganiami normy PN-EN ISO 1461:2000. Grubosé powloki cynkowe) powinna bydé
zgodna z norma PN- EN IS0 1461:2000.

Grubosé systemu powlokowego powinna wynosié¢ co najmnigj 120 pum.

Powloki z farb FERREX RAPID, TEKNOSYNT 50, TEKNOSYNT PRIMER 3 i
TEKNOSYNT 90 nalezy wykonywac, gdy:

- temperatura podioZa nie jest nizsza niz +5 °C i nie wyzsza mz +35 °C,

- temperatura ctoczenia nie jest nizsza niz +5 °C 1 nie wyzsza niz +35 °C,

- temperatura materish: wynosi od +§ °C do +35 °C,

- wilgotnosé wzgledna powietrza nie jest wyzsze niz 80 %

Temperatura podicza powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Temperatura zaptonu dla farb systemu; 21 °C,

Klasa temperaturowa urzgdzef wykorzystywanych do pracy z farbami TEKNOS 5 we
PN-EN 50014 +AC:2997 : T2.

































