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Ochronne systemy powtokowe do powierzchni stalowych. Systemy sktadajg sie z utwardzanej
chemicznie dwusktadnikowej farby epoksydowo-fenolowo-nowolakowej INERTA 250.

Symbol Systemu Teknos K30a K30b K30c

ISO 12944-5 (2007) A6.09/Im 1-3/M | - AB6.10/Im 1-3/H
Symbol/kategoria korozyjnosci/ zakres trwatosci

ISO 12944-5 (1998 - - -
Symbol/kategoria korozyjnosci/ zakres trwatosci

Budowa systemu powtokowego: | EP400/1- EP500/2- | EP600/1-
FeSa 2% FeSa 2, |FeSaZ2)

INERTA 250 Farba epoksydowa 1 x 400um | 2 x 250um 1 x 600um
Catkowita grubosé 400um 500um 600um
Lotne zwiazki organiczne w systemie VOC, g/m” 17 21 25

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K30a — EN ISO 12944-5/A6.09 (EP400/1-FeSa 2'%).

ZASTOSOWANIE: Wewnetrzne powierzchnie stalowych basenoéw i zbiornikdw. Powtoka odporna na

wodne roztwory wiekszosci zwigzkow chemicznych a takze na wodg i olej w catkowitym
zanurzeniu w temperaturach do +70°C. Powtoka odporna takze na benzyne
bezotowiowg. W zatgczeniu lista odpornosci chemiczne;j.

Symbol Teknos

Typowe zastosowanie

K30a

Powtoka do zabezpieczania wewnetrznych powierzchni zbiornikdw na benzyne bezotowiowg
(kategorie korozyjnosci Im 1-3/M)

K30b

Powtoka do zabezpieczania wewnetrznych powierzchni stalowych basendéw i zbiornikow.

K30c

System jest zgodny z wymaganiami normy SFS 5873 dla ochrony powierzchni stali na konstrukcjach
eksploatowanych w zanurzeniu w paliwach badz produktach ropopochodnych (system F22.05);

(kategorie korozyjnosci Im 1-3/H)

Przygotowanie
powierzchni

Grunt do
czasowej ochrony

Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczong
powierzchnie oraz na malowanie. Usuna¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc odpowiednie
metody. Powierzchnie przed malowaniem nalezy przygotowac zaleznie od rodzaju materiatu podtoza:

Powierzchnie stalowe: Usunac¢ zgorzeling i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 22 (ISO 8501-1).

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami. Dodatkowe informacje na temat przygotowania
powierzchni mozna znalez¢ w normie ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Powtoki gruntéw do czasowej ochrony muszg by¢ catkowicie usuniete niezaleznie od typu spoiwa. W
praktyce oznacza to, ze powierzchnia ogladana prostopadle z odlegtosci 1 metra w warunkach
normalnego os$wietlenia powinna mie¢ jednolity szary kolor, tzn. powierzchnia jest oczyszczona do
stopnia czystosci Sa 2/ (ISO 8501-1).
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Farbe INERTA 250 naktada sie na gorgco aparatem dwudyszowym, np. Graco Hydra-Cat z dysza
Skitadniki farby przed uzyciem nalezy przechowywa¢ w temperaturze +20 do +25°C tak aby byly do

Stosunek dozowania pomp 2:1. Ogrzewanie sktadnikéw powinno by¢ tak prowadzone by temperatura w
pistolecie wynosita +40 do +50°C. W tych warunkach czas przydatnosci mieszaniny do stosowania
wynosi 10 minut. Jesli to konieczne mozna ogrzewac réwniez weze. Grubos$¢ nakladanej powtoki nalezy
kontrolowaé przy pomocy grzebienia malarskiego. Nalezy obserwowaé cisnienia sktadnikow farby w
pompach i kontrolowac¢ ich zuzycie tak, aby zapewni¢ wtasciwg proporcje mieszania utwardzacza i bazy
farby. Wskazowki producenta aparatu do natrysku na ciepto powinny by¢ przestrzegane w czasie pracy.

Sprzet malarski musi by¢ oczyszczony natychmiast po uzyciu. Pistolet i przewdd musza by¢ takze

Drugg powtoke nalezy natozy¢ natychmiast po tym jak pierwsza warstwa osiagnie stopien utwardzenia
umozliwiajacy chodzenie po niej. Powierzchnia musi by¢ ciagle lepka. Jesli czas do naktadania kolejnej
warstwy wynosi 1-2 dni, dobrg adhezje mozna osiggna¢ przez przetarcie powierzchni rozcienczalnikiem
TEKNOSOLYV 9522, ktéry zmiekczy powtoke i uczyni jg lepka. Zawsze, po przekroczeniu maksymalnego
warstwy dobrg przyczepno$¢ mozna osiagnaé przez

1 do Ri 3 moga by¢ naprawiane przez

Nakfadanie

rewersowg 0,018-0,026".

podawania za pomocg pomp.

przeptukiwane w czasie pracy po kazdej partii 20-30 litréw zuzytej farby.

odstepu czasu do natozenia Kkolejnej

zszorstkowanie powierzchni.

Dane techniczne farby podane sg w ponizszej tabeli i w karcie informacyjnej wyrobu.
Renowacja Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri

zaprawkowanie. Usung¢ tuszczaca sie farbe i rdze z uszkodzonych obszaréw przy uzyciu skrobakéw i
obrébki  strumieniowo-$ciernej. Mate uszkodzenia mozna przygotowaé przez szlifowanie. Sfazowac
krawedzie przygotowywanej powierzchni. Natozyé na przygotowane obszary powitoke zaprawkowg
systemu do zalecanej grubosci.

Jesli wymagany jest jednolity wyglad, cata powierzchnia powinna byé oczyszczona i przygotowana przez
lekkie omiecenie scierniwem lub zszorstkowana a nastepnie pokryta powlokg nawierzchniowg systemu.

Catkowita naprawa: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 powinny by¢ catkowicie przemalowane.
Nalezy przygotowaé powierzchnie za pomocg obrébki strumieniowo-$ciernej do uzyskania stopnia
czystosci Sa 2% i naktada¢ powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak dla nowych
wymalowan.

Dane techniczne

Farba INERTA 250

Karta Informacyjna Nr | 535

Rodzaj farby Niemal bezrozpuszczalnikowa farba epoksydowa

Kolory czerwony, zielony i biaty

Wyglad powtoki potysk

Rozcienczalnik TEKNOSOLYV 6560

Metody naktadania natrysk aparatem dwudyszowym, np. Graco Hydra-Cat

Dysza do natrysku hydrodynamicznego 0,018 - 0,026” (dysza rewersowa)

Warunki nakfadania

- minimalna temperatura °C +10

- maksymalna wilg. wzgledna % 80

Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego

Zawarto$¢ substancji statych, objetosciowo % 96+2

Catkowita masa substancji statych g/l okoto 1500

Zawarto$¢ lotnych zwigzkoéw organicznych, VOC g/l okoto 40

Zalecana grubos¢ powtoki

- na mokro um 260 625

- na sucho um 250 600

Wydajnos$¢ teoretyczna m?/l 3,8 1,6

Czasy schniecia w temp. 23°C/50% wilg. wzgl.

- pytosuchos¢ (ISO 1517:1973) po 6 godzinach

- suche na dotyk (DIN 53150:1995) po 16 godzinach

- catkowicie utwardzone po 7 dniach

- nastepne warstwy, 50% RH ta sama farba:

min. max.*

+10°C | po 10 godz. po 2 dniach
+23°C | po 6 godz. po 24 godzinach

*) Maksymalny odstep do naktadania kolejnej powtoki bez koniecznosci szorstkowania powierzchni.

Informacje zawarte w arkuszu danych opierajq sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytacznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku

nanoszenia wyrobdw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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